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A biralo altalanos véleménye a dokumentaciorol és a mestermunkarol:

A mestermunka egy korakozépkori népi hangszer, ami modern eszk6zok segitségével ugyan,
de kézzel késziilt, 1étez6, muzeumi leletek alapjan. A hangszer egy vélhet6en 12-13. szazadi
eredeti vonos harfa, finn valtozata, egy jouhikko, tehat a mestermunka torténelmi,
hagyomanyorzé témakdrbe esik. A munka soran a Jelolt egy torténelmi hangszerkészitd
hangszerésszel konzultalva alkotta meg a hangszerét, igy helyenként kortars hangszerépitészeti
megoldasokat is hasznalt. A jelolt a mestermunka dokumentacidja soran kitért a lehetséges
korabeli anyaghasznalatra és ezen témaban sajat gyakorlati tapasztalatait is példasan bemutatja.
A hangszer végsé formajanak ¢és kialakitasanak alapjaul szolgalt tobb korabeli lelet is, de a
jelolt ezek mellett a hasznalhatosagot, és sajat izlésvilagat is felhasznalta a végsé forma
megalkotasahoz. A hangszer zenélésre alkalmas eszkdz. A mestermunka megfelel az Ars Ensis
Mestermunkdkkal szemben tdmasztott kovetelményrendszerének, igy a jelolt Free Scholler
dijvivasra alkalmas.

A Free Scholler dolgozat targya a mestermunka részletes dokumentacioja, aminek targya egy
finn népzenei hangszer, a jouhikko vagy jouhikannel ['jouhi'kan:el]) elkészitése. A
hangszervalasztasnal az inspiraciot a Wardruna zenekar frontembere, Einar Selvik adta, aki
gyakran jatszik a sokszor talharpa-nak nevezett jouhikko-n. A szakdolgozatban nem keriil
megemlitésre, hogy mi volt a hangszer tényleges hasznalata a kozépkori népzenében, de
kiemelésre keriil, hogy az Ars Ensis egyesiiletiinkben és mas vivokozosségekben is nagy
szerepe van a korhii zenének a vivas kozben, mint hangulatfokozo, vagy éppen a szellemi
rahangolodast vagy elmélyiilést segitd eszkdz, ez adta az inspiraciot egy ilyen hangszer
elkészitéséhez.

A bevezet6 rész roviden ismerteti a vonds harfak €s az adott hangszer kortorténetét, amiben
mint lehetséges viking kori hangszer keriil megnevezésre. A szerzd, a kor datdlasban a
12.szazadban épiilt Trondheim-i katedralis egyik szoborabrazolasa hivatkozik, ami a vonds
harfak valamilyen fajtajat abrazolja.

A bevezetd a lehetséges torténelmi forrasok feltardsaban kicsit szlikszavu, nem emliti példaul,
hogy a skandinav mitologiakban az ilyen harfat (Talharpa vagy Tagelharpa) elsé irasos emléke
eldszor az Edda ének leghiresebb versében, a Viluspa-ban keriil megemlitésre, ami az izlandi
Codex Regius kéziratban maradt fenn (ca. 1270), ahol még, mint penget6s hangszer szerepel.
A pengetés tagelharpakat ebben a korban még megkiilonboztetik a strakharpa-nak nevezett
vonos harfaktol, amik ahogy a bevezetében kideriil valoban arab hatdsra alakulnak ki
Eurdpaban, a 9. szazadtdl folyamatosan, ahogy a vono ismertté valik. A dolgozat bevezetdjében
a circa Kr.u. 580-ra datalt, 2002-ben felfedezett Trossingeni lira, a legjobb allapotban 1év6
german tipust pengetett lira kerlil emlitésre. Megjegyzendd, hogy a Kr.u. V. szdzadban ¢lt,
Burgundia legendas kiralyat Gundaharius-t vagy Gundahar-t gyakran abrazol-tak ilyen
pengetds Tagelharpaval, tehat a hangszer eredete vélhetden joval korabbi, mint a 12. szazad.

A dolgozat elokészitését targyalé részben, a legkorabbi jouhikko-k ismertetésénél 2 mizeumi
lelet keriil bemutatasra, els6sorban kinézetiik és esztétikai megjelenésiik miatt. Ezek, és egy
kortars finn hangszerkészitd bLukasz Hotuj altal készitett darabok anyaghasznalatanak
vizsgalatara épitve késziil el a kiilonbozd korokbdl, és a modern vonos hangszerek mintéjara,
ez a mestermunka, aminek teste juharbo6l, a rezonanst fedo pedig lucfenyobdl késziil. Ez a rész
kielégitéen alapos etimologiai és torténelmi elemzését adja a lehetséges felhasznalando
anyagoknak.



A dolgozat egyértelmii eréssége a munkamenet rendkiviil részletes és alapos bemutatasa,
87 darab szines fotoval, amely a jelolt szemszogébol bemutatja minden egyes munkafazis
soran: a felmeriilé nehézségeket, az ezekre talalt megoldasokat, benyoméasokat és tanulsagokat.
A mestermunka kiilon érdeme, hogy a jelolt folyamatosan konzultdlt mentoraval,
hangszerkészité mesterével, felismerte, megvitatta €s kijavitotta a késziilé6 hangszer hibait.
Valamint, hogy a korhti leleteknek megfelelden egyetlen darabbol faragta ki a hangszer testét,
valamint a vonot is sajat maga készitette hozza. A mestermunka kiilon érdemének talalom, hogy
az oldalfalak megerdsitésére a mai modern hangszereknek megfeleld6 modon kiilon tokéket,
valamint a mélyebb hangok hangositasa érdekében basszusgerendat éptett a hangszerbe oly
figyelmes modon, hogy az a basszus oldali hurlab alatt menjen at, igy egy olyan kortars
hangszert készitett, ami strapabirobb és megfelel a mindennapi hasznalatnak.

A munkamenet dokumentalasa soran, a jelolt kiemelkedé, példas médon bizonyitja
alapossagat, valtozatos szerszam ¢€s anyagismeretét, a dokumentum végso soron, egy ritka és
kevésbé ismert kozépkori nép hangszer sziiletésének izgalmas kalandregénye. Szivbol
gratulalok!
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Bevezeto:

Free Scholler munkam céljaul a 20. szazad elejéig szinte ismeretlen, viszont manapsag az
¢északi folk stilusban feltérekvé népszeriiségnek 6rvendd vonds harfa elkészitését tiiztem Kki.

Mi az az vonos harfa? A vonds harfa a korai kozépkor tjitasainak koszonhetden jott 1étre.
A feltehetéleg mar a ,,Viking-korban" is hasznalatban 1év6 hangszerek, egyszertinek latszo,
lirahoz hasonl6é megjelenésiikkel egészen a mult évszazad elejéig megtalalhatoak voltak észak
Eurépaban a korai kialakitasatol tobbnyire valtozatlan eszkdzok. A még akkoriban is aktiv
jatékosokat Andersson Otto finn zenetudos fedezte fel 1903-ban’ észtorszagi latogatdsan az
ottani svéd telepesekhez, aminek célja, a kdzelgé karacsonyi tinnepek alatt, a vormsi és mas
észt teriiletek népi tanczenéinek ¢és tanc-dallamainak dokumentaldsa volt. A hossza
torténelemmel rendelkez6 népi hangszert ezeken a teriileteken talharpa-nak hivtak, a szamara
érdekes hangszer elsé latasra felkeltette az érdeklddését és tovabbi kutatdsokba kezdett. A
tradicionalis népzene mas europai térségekhez hasonldan itt is eltiinében volt, ennek ellenére
még volt néhany jatékos, akiket a helyiek ,harper” -eknek, azaz hegeddsnek?® hivtak.
Andersson a talharpa-t a kovetkez6képpen irja le: ,,Egy haros hangszer fogdlap nélkiil, helyette
egy nagyobb négyszogii lyuk, ismeretlen a nyugati vilag zenetorténelmében. Ugyanilyen
ismeretlen a "hegeddsok’ jatéktechnikaja: a hurokat megallitjak az ujjak feliiletével, vagy pedig
a kormiikkel érnek hozza a szabad hturokhoz oldalrol.

Az ¢észt szigeten 1évo talharpa-n kiviil mashol is fellelhetdek a vonds harfak észak
Eurdpaban pl. a walesi crwth, €s a kerek lira. Ezek koziil kiemelném a Finn, karéliai térségben
talalhato jouhikko-t, vagy jouhikkantele-t, amit mestermunkam alanyaul valasztottam, ez
keskenyebb kéznyildssal rendelkezik, mint a talharpa, de jatékmodjuk megegyezik.
A Finn véltozat lehetett jelen Norvégidban is.

A vonos harfa az észak Eurdpaban korabban létrejott pengetett lirakbol alakult ki és
fejlddott tovabb az id6k soran ezekkel parhuzamosan. Konkrét példat a hangszer szarmazasara,
korai anyaghasznalatara és felépitésére ezekbdl a lirakbol kaphatunk, melyeknek szamos jol
fennmaradt leletei megtalalhatoak észak Eurdpa kiilonb6z6 pontjain.

Fontos megfigyelni a korai eurépai lirak felépitését, ahhoz, hogy nyilvanvalova valjon a
két hangszerfajta kozotti parhuzam. Ezek hiros hangszerek, doboz-, vagy tal formaju testiikbol
két kar nyulik ki, amiket végiiknél egy keresztrud kapcsol 6ssze, rendelkeznek még hurtartdval
¢és hurlabbal, a hurokat a keresztrudban taldlhaté hangolokulcsokkal lehet megfesziteni. A

! Andersson, O. (1970). The Bowed Harp of Trondheim Cathedral and Related Instruments in East and West.
The Galpin Society Journal, 23, 4-34. https://doi.org/10.2307/842060

2hegedos [e-¢] f6név -t, -0k, -€ [e] (torténettudomany, régies):
Kozépkori (vandor)zenész, ill. énekmondo, (nép)énekes, aki hegeddn (v. hegediin) jatszott, v. énekét azon
kisérte. Mélytiizii szemét az édesanyjatol 6rokolte a kanonok ..., akit csillagszemiinek neveztek a heged6sok.
(Herczeg Ferenc) https://www.arcanum.com/hu/online-kiadvanyok/L exikonok-a-magyar-nyelv-ertelmezo-
szotara-1BE8B/h-2E554/hegedos-2FDEG/



https://www.arcanum.com/hu/online-kiadvanyok/Lexikonok-a-magyar-nyelv-ertelmezo-szotara-1BE8B/h-2E554/hegedos-2FDE6/
https://www.arcanum.com/hu/online-kiadvanyok/Lexikonok-a-magyar-nyelv-ertelmezo-szotara-1BE8B/h-2E554/hegedos-2FDE6/

legtobb esetben ezeken a manapsag szamunkra furcsa kinézetii hangszereken nem volt jelen a
harok lenyomasahoz sziikséges fogolap, amit manapsag megszokhattunk akar vonos, akar
pengetett zenei eszkézre gondolunk. A fogolap hianyaban a liraknak altalaban 5-6 huarjuk volt,
amiket kiilon pengettek, kialakitasuknak koszonhetéen a hirok hangmagassagat tobbnyire csak
a hangolokulcsokkal lehetett jaték kozben allitani, a hurokra gyakorolt nyomassal nem, viszont
a kézlyuknak koszonhetéen mindkét kézzel pengethetéek a hurok ezéltal dsszetettebbé tenni a
jatszhat6 dallamokat. A pengetési technikatdl fiiggden akar harmonikus felhangokat is
megszoélaltathat rajta a jatékos, ehhez hozzatéve a kétkezes jaték lehetdségét egy dallamosabb
hangzést kaphatunk.®

A voné hasznalata kozép Azsidban alakulhatott ki a 8.sz koriil és az arab rebabbal egyiitt
kertilhetett Europaba. A rebab és hozzatartozd vond a Gibraltartdl kiindulva terjedt észak és
kelet felé. Habar kifejlodhetett valamilyen vono Eurdpéaban a 9.sz el6tt, csak a keleti befolyas
soran terjedt el hasznalata. A pengetett lirdk ekkor még a fejlédés folyamataban voltak,
néhanyuk kivételével fogolapot nem hasznaltak. A vonot tehat eldszor ezeken a lirdkon
hasznaltak, az igy kifejlédott hangszerek, a vonds lirdk a mai napig valtozatlanok.*

A 2002-ben felfedezett Trossingeni lira a legjobb allapotban 1évé german tipust pengetett lira
Képek forrasa: The Singer's Grave at Trossingen, 580 AD — bensozia (2019)
http://benedante.blogspot.com/2019/06/the-singers-grave-at-trossingen-580-ad.html

1973)

3 Graeme Lawson / Cambridge. Ancient European lyres: excavated finds and experimental performance today

# Bevil, Jack Marshall. The Welsh Crwth, Its History, and Its Genealogy Master of Music (Musicology)
(August, 1973)



A fennmaradt képi leletekre érdekes példa a 12.szazadban épiilt Trondheim katedralisaban
talalhat szobor, ami latszolag vonos harfan jatszik, és egy 12.szazadi, Irorszagban egyediilallo
abrazolas egy ,,harper” -r6l hangszerével.

St Finian’s Church, Waterville, Co Ke, Ireland.

A mestermunkamként azért a jouhikko elkészitését valasztottam, mert mar régebb ota
érdeklédtem ezutan az Gigymond ,,viking” hangszer utan, ugyanis a vonos harfak rendszeres
elemei az északi folk és népzenekarok zenéinek. Koziilik példaul a Wardruna zenekar
frontembere, Einar Selvik is gyakran jatssza a talharpa-t. Az ilyen és ehhez hasonld zenék
gyorsan elnyerték tetszésemet és a hangszerkészités folyamata is régota érdekel, ezért a témat
illének talaltam mestermunkdmhoz. Ars Ensis egyesiiletiinkben és mas vivokozosségekben is
nagy szerepe van a zenének vivas kézben, hangulatfokozo, vagy éppen elmélyiilést segiti egy
jo erdnléti edzés melldl is mar-mar szinte elengedhetetlen adalék. Tehat a zene alapjat ado
hangszerek sem elvonatkozatottak a vivastol.



Elokésziiletek:

A tényleges munka megkezdését megelozo kutatasok

A munka megkezdése elott kellett egy tervet készitenem, ami alapjan elkészithetem a
hangszert, ehhez kellett tudnom az anyagosszetételét, koriilbeliili méreteit, és hogy miképp
szeretném, hogy kinézzen.

Az anyagok hasznalatat az akkori és mostani vonos hangszerekébdl kaptam.
A kodzépkorban hasznélt anyagokhoz a pengetett lirak leleteit® vettem alapul, amik kdrében

nagy népszeriségnek drvend a juhar, mint alapanyag ugyanis a legtobb feltart majd analizalt

darab ebbdl volt elkészitve.

Mas kutatasok® az észt talharpa nevét vették alapul. C. Russwurm ,.Eibofolke” c. munkajaban

e ey

eredhet a tall szobol, aminek jelentése lucfeny6 és a rezonanstest elkészitéséhez hasznaltak,

johetett még a tagel szobol is, ami 10sz6rt jelent és a vonora utalhat. Azt, hogy a tagel szobol

jott alatamasztja a jouhikko-, vagy jouhikkantele neve is ami vonos- harfat, vagy kantelet
jelent.”

A kés6bbi modernebb alapanyagok is hasonloak a vonds hangszerek korében, a korpusz
legtdbbszor javor fabol-, azaz hegyi juharbdl van elkészitve a rezonans pedig lucfenydbdl.

Az anyaghasznalatot vizsgalva a kiilonb6zd korokbol, sajat munkdmhoz a modern vonos
hangszerek mintajara a testet juharbodl, a rezonanst pedig lucfenydbdl készitettem el.

A hangszer kinézetének tervezésénél alapul vettem a mizeumokban megtalalhato
fennmaradt és a napjainkban elkészitett jouhikkokat.
A muzeumi darabok: néhany inspiral6 fennmaradt darab, kiilondsen a masodik kinézete
tetszett.

https://www.finna.fi/Record/museovirasto.1  https://www.finna.fi/Record/museovirasto.2496
3848B2873159915994217201BOFEEA2?im A6B1CCAD8222656086B1C3D2196F?imgid=
gid=1 1

5 Julia Hillberg Master’s Thesis in Archaeology Early Lyres in Context (2015)

® von RuBwurm Eibofolke oder die Schweden an der Kiiste Esthlands und auf Rund(1855)

7 Andersson, O. (1970). The Bowed Harp of Trondheim Cathedral and Related Instruments in East and
West. The Galpin Society Journal, 23, 4-34. https://doi.org/10.2307/842060
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A modern inspiraciok: a hangszer kinézetér6l pinterest-en kerestem foként képeket, és
kifejezetten tetszettek a L.ukasz Hotuj altal készitett darabok.

Az anyagok beszerzése:

Juhar beszerzése: az alapanyagot egy kozeli fakereskedéstdl vasaroltam a megfelel pallo
kivélasztasa utan.

Lucfeny®: a lucfeny6 alapanyagok mar a régebb ora rendelkezésemre alltak épitésbol
visszamaradt pallokként. Az épitési anyagok minésége sokkal alacsonyabb, mint a
hangszerkészitéshez sziikségeseké, ezért a lehetd legjobb részletet valasztottam ki erre a célra

Akac hasznalata a vonohoz: A fehér akacot (Robinia pseudoacacia) az 1700-as évek elején
hoztak be Eurdépaba, majd a 18.sz vége felé elkezdték Magyarorszagon telepiteni, a homokos
talajok megkotésére. A sajat alapanyagomként egy kertiinkben korabban kiszaradt, majd
kivagott és szétflirészelt fa egészséges része szolgalt, ami mar nagyjabol fél éve szaradt.

Puszpang: szintén egy sajat kertb6l vagott puszpangmoly miatt kiszaradt, nagyobb
keresztmetszet(i buxusfabol jutottam hozza az alapanyaghoz. Ebbél a fabol gyakran

készitenek modern hurtartokat és hangoldkulcsokat.

Szerszamok: a szerszamok nagyrésze mar a mestermunka otlete elétt megvolt, egyediil a
gyalupadot, amin dolgoztam és néhany szerszamot kellett elkészitenem.
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Munkamenet dokumentalasa

1. Test elkészitése:

1.1 test felvazolasa kivagasa:

A korabban elkészitett tervrajzokat méretpontosan kinyomtattam A4-es lapokra, ezeket
Osszeillesztettem, tesa-szalaggal laminaltam, hogy tartosabb és keményebb legyen majd egy
atvilagito- tablan a vonalakat kovetve kivagtam, a képen (1.kép) lathatoak a folyamathoz
hasznalt eszk6zok: Haromszog vonalzo, ceruza, €s a vilagito tabla.

(1.kép)

Ezt kdvetden a kivalasztott alapanyaggal, a juhar palloval kezdtem el foglalkozni. A pallo
feliiletét eldszor kézigyalu segitségével enyhén felsimitottam (2.kép), hogy lassam a fa
mintazatat, majd ezt kdvetden felrajzoltam a fa kivalasztott részletére (3.kép). Az anyagot
felfektettem a munkaasztalomra, ami ebben az esetben egy altalam készitett gyalupad, ezutan
dekopir flirésszel nagyvonalakban a felrajzolastol tavolabb kezdtem el a kivagast (4.kép),
ezzel elkeriilve az szerszam pontatlan vagasvonalabol felmeriilé problémakat. A kivagott
anyagdarabot a végsd forma koriilbeliili elérésének érdekében tovabb alakitottam véso és
kalapacs segitségével. (5.kép).

(2. kép) (3.kép) (4.kép)
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(5.kép)
A test nagyolasa sordn észrevettem, hogy az anyagrészlet, amit valasztottam egy repedést
tartalmaz a felvazolt test also részén (6.kép). Mivel 1) darabot nem szerettem volna kivagni
ezért a témavezetdmmel valo konzultacié utan egy merdleges szallefutdsu anyagdarabot

ragasztottam az eredeti darabbol kivagott részre, Ggy, hogy az érintkezd feliiletek pontosan
illeszkedjenek. Szaradas utan szalagcsiszoloval a testhez igazitottam. (7.kép)

(6.kép) (7.kép) (8.kép)
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1.2 karok kialakitasa

A karokkialakitasat elsdsorban a vékonyitassal kezdtem, ezt az anyag hatoldalan, az altalam
eltervezett kavatol néhany cm-re kezdtem (9.kép), b6éven elég anyagot hagyva a kés6bbiekben
kell6 falvastagsaghoz. A felesleg eltavolitdsdhoz felsdmarot, a tovabbi finomabb igazitdshoz
kézi favésot hasznaltam és cSiszoloval lesimitottam (10-11.kép). A cél-vastagsagom ~2.5cm.

(9.kép) (10.kép) (11.ké

A jatékhoz sziikséges kézlyuk kialakitasat szintén felsémaroval végeztem (12.kép), a hatlap és
karok ko6zotti atmenetet biztosito ivet szalagesiszoloval és kézi csiszolassal alakitottam ki.
(13.kép)

(12.kép) (13.kép)
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1.3 bels6 tér kimarasa — nagyolas

A hangszer belsd iiregének kialakitdsdhoz felsdmaroval kezdtem neki oly modon, hogy a
kozepénél egy vékony gerendat hagyjak (14-15.kép), ez a gép felfekvéséhez sziikséges
amennyiben nincs egy mozgatokeret, ami ez a feladatot ellatna. A maradék faanyagok
eltavolitasahoz kiilonféle vésoket hasznaltam. (16.kép)

(14.kép) (15.kép) (16.kép)
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1.4 oldalfalak -kava kialakitasa, hatlap vékonyitasa

A tovabbiakban a kava vékonyitasaval folytattam, a célvastagsdgom 5-6 mm, ezt a
korabbiakban is hasznalt kiilonb6z6 méretii favésokkel igyekeztem elérni (17.kép). A vésdket
ugy hasznaltam, hogy az egyik kezem felfekiidt az oldalfalra, ez iranyitotta a vésot, a masik
kezemmel tartottam a vésdket, a vagashoz sziikséges nyomast kétféleképpen fejtettem ki. A
vésd végét a tartd kezem tenyerében tartva ujjakkal megtdmasztva teststllyal, vagy a
vallammra ratdmasztva szintén sajat silyommal nyomtam, figyelve, hogy a vagas a hatlappal
merbleges legyen. A kava vékonyitasanal kiilsé nagy iitéerd: fakalapacs mar nem johetett
szoba.

A hatlap végs6 méretének elérés¢hez szintén vésdket haszndltam, ennél a folyamatnal sajat
erébol, vagy megfeleld szogben beallitva, konnytl kalapaccsal kis iitésekkel haladtam a kivant
vastagsaghoz (18.kép), a képen a kalapacsok mianyag és fa nyele latszik csak.

Az oldallapok fels6 részén lathato elért vastagsag a 19.képen lathato.

\
T
% ‘

(18.kép) | (19.kép)

g\ g .
(17 kép)

A végso vastagsagok méréséhez egy altalam készitett, egyszerii ollds mérdt hasznéltam
(20.kép), amivel csak kerekitett mm-pontossaggal tudtam mérni, ennek ellenére
megprobaltam a lehetd legkdzelebb érni a kitlizott célhoz. A vastagsagok méréséhez sokkal
alkalmasabb lett volna egy vastagsagméré mér6ora hasznalata (21.kép)
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(20.kép - ollos mérd) (21.kép - (22 .kép)
https://theartoflutherie.com/calipers/)

A belso tér simara késelését (23.kép) elsokorben egy altalam készitett kapardszerszdmmal
végeztem (22.kép), a szerszam egy régi firészlapbol lett kivagva és megélezve, egyik oldala
egyenes, masik oldala ivesre lett kialakitva nagyobb mennyiség konnyebb eltavolitasara.

(23.kép - a kisimitott belsé tr)
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1.5 tokék kialakitasa ragasztasa

A t6kék az oldalfalak erdsitésére és a tetd nagyobb feliiletre valo felfekvését, azaz jobb tartast
biztositanak a hangszerben. A vonos harfaknal nem taladltam konkrét torténelmi példat tékék
hasznalatara, de népi hangszer 1évén feltételezheté mas hangszerek elemeinek beépitése.
Modern rekonstrukcidkban azonban mar lathat6 tokék hasznalata is.

A sajat munkamba a t0kék haszndlatat a témavezetdm javaslatira épitettem be.

A 24 képen a lehetséges elhelyezéseket probalgattam maradék fakockéakkal, végiil csak a
sarkokba épitettem tékéket, mivel kozépre felesleges lett volna hasznalni. A t6kék anyagahoz
csomoémentes lucfeny6 pallot valasztottam, ezeket szalirannyal mer6legesen egy-két
milliméterrel magasabbra vagtam, mint az oldalfalak magassaga, ugy, hogy parhuzamos
legyen a felso és also oldala. A nagyjabol 25x35 mm kockakat az évgytiriikre 45° szogben
rajzoltam fel (25.kép), ezeknek az oldalfalakra vett beesési szoge is ez lesz. A merdleges
szalirany miatt a kockakat konnyedén ki lehetett faragni egy szélesfejii favéso hasznalataval,
mivel a fa szépen egyenesen hasadt (26.kép).

A fakockék testbe illesztése mar ennél bonyolultabb volt.

Az egyik oldalfalanak ive miatt, illetve mivel az oldalfalakat
nem tudtam tokéletesen fiiggdlegesre elkésziteni, a tokéket
kellett a sarkokhoz faragni. A kockakat elrendeztem a
korabban emlitett 45°-ban, megszamoztam 6ket, majd
nekilattam a megfeleld illeszkedés faragasahoz, ehhez vésoket
és kézi rotormarét hasznaltam. Miutan elég kozeli alakzathoz

értem, a tOkéket fehér faragasztoval ragasztottam helyiikre
(27 kép).

(27 .kép)
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1.6 tokék formazasa

A tOkéket ragasztas utan a tokéket ivesre faragtam, az elérni kivant iveket egy papirra
felrajzoltam és mintaként kivagtam, hogy minden tékének ugyanolyan legyen (28.kép).
Felvazolas utan nekilattam a formalashoz, el6szor nagyvonalakban lefaragtam a bels6
sarkokat favésovel és egy régi eltompult reszel6bol készitett ives vésével (29.kép). A végsd
alakot ives reszel6vel értem el (30.kép).

(28.kép) (29.kép) (30.kép)

A tokék elkészitéséhez sziikséges technikakat a hegediikészitésbdl vettem at a kovetkezd
forrasbol: MJ Kwan CSVM CONSTRUCTION LOG - Fix It With Shading (2013-2014)
https://fixitwithshading.com/csvm-construction-log/
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2. Tet6 elkészitése
2.1 tetélap-anyag vagasa

A tet6 anyagahoz lucfeny6t valasztottam, ezt a fajt hasznaljak legtobbszor a rezonanshoz
szdmos mas hangszernél is, a kedvezd mikroszkopikus struktiuraja miatt.

Lucfeny6 anyagomként lehetdségeim szerint egy Sx10 cm-es palld szolgalt, amit tigy
valasztottam ki, hogy az évgytirlik elrendezése siirli legyen és a sugarirdnyu metszethez a
legko6zelebb alljon.

A pallot kézi flirésszel megprobaltam a lehetd legmélyebben bevagni, azonban fiirészem
hossza miatt megforgatva sem értem at az anyagot, ezért vésdvel valasztottam ketté a kdzepén
megmaradt kevés részt (31.kép). A kettévagott részeket nagyjabol kiegyenesitettem
kézigyaluval, nem torekedtem a tokéletes sikra, ezen a ponton csak az évgytirtik allasan
probaltam igazitani (32.kép). A helyes alapanyag a lucfenyd egy sugarirany metszete lenne,
viszont szdmomra ez nem allt rendelkezésre.

(31.kép) (32.kép)
2.2 tetd anyag ragasztasa

A kettévagott anyag egymasba forgatott részének ragasztasa volt a kovetkez6 1épésem a
tetd elkészitésénél, ehhez az Gsszeilleszteni kivant darabokat tigy forgattam, hogy azok
egymas tiikorképei legyenek. Az dsszeragasztand6 oldalakat a lehetd legjobban sikra kellett
kialakitanom, ehhez el6szor gyalut és csiszologépet hasznaltam, kézzel dsszeillesztettem majd
a fény felé tartottam, azokat a pontokat, ahol a fény atsiitott ceruzaval bejeldltem, majd kézi
csiszolassal alakitottam megfeleldre (33.kép).

Ragasztasnal a parhuzamos oldalura kialakitott anyagokat minél jobban egy sikban kellett
Osszeragasztanom. Ehhez egyrészt segitségemre valt az oldalak kialakitasa, masrészt viszont
rogzitenem kellett. Oldalirdnybol asztalos szoritokkal huztam 6ssze a darabokat, a lapok
iranyabol pedig masik, egyenesre gyalult falapokhoz fogattam hozza 6ket asztalos
csipeszekkel (34.kép).
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(33.kép) (34.kép)
2.3 tetd kivagasa, vékonyitasa

Az Osszeragasztott anyagokra ezutan felrajzoltam az el6zéekben kialakitott test kérvonalat par
milliméter rahagyassal (35.kép), majd dekopirfiirésszel kivagtam a felrajzolt vonalak mellett
(36.kép).

(35.kép) (36.kép)

Ezek utan le kellett vékonyitanom a mar tet6lapra hasonlité anyagot. a felesleget elsésoron
egy ivelt fafaragd vésovel tavolitottam el (37.kép).

Az ives mélyedéseket csiszologéppel és gyaluval kisimitottam (38.kép), ezutan tovabbi
vékonyitasi munkalatok jottek, ennek a folyamatnak a pontositasahoz egy granitlapot
hasznaltam, amire csiszolopapirt ragasztottam, ez a kemény és sikfeliilet biztositotta, hogy a
levékonyitott tetdlapban le legyenek gorbiiletek, csavarodasok. A célvastagsdgom a
vékonyitas soran 3-4 mm volt, amit az altalam készitett mérével mértem. A granit lap
hasznalatat a hegedii készités technikaibdl vettem at, és a hangszer elkészitése soran sokat

hasznaltam.
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(37.kép) (38.kép)
2.4 Hangnyilas kialakitasa

A levékonyitott és sik rezonansnak sziiksége van egy
hangnyilasra, amin a rezgésbe hozott levegd tavozni tud.
Az altalam elkésziteni valasztott hangszertipuson €z egy
kor alak lyuk, amit a rezg6 hurhosszom 1/3-ara helyeztem
el, a hangrésem atmérdje 4 cm. A kivagasahoz rotormarot
hasznaltam vékony maroéfejjel (39.kép).

(39.kép)

2.5 basszusgerenda vagasa, vékonyitasa

A legtobb hangszernél megtalalhat6 basszusgerendat, a vékony rezonans belsd oldalara
ragasztott egy-, vagy tobb lucfeny6 rud alkotja. Ennek feladata a vonos hangszereknél, a
basszus oldali hurok statikai terhelésének nagyobb feliileten torténd elosztasa.® Elhelyezése: a
hurlab basszus hurokat tartd laba alatt kell lennie, enyhén srégen, tgy, hogy néhany évgytiriin
keresztiil fusson. Anyaga hosszirdnyban hasitott egyenes szala lucfenyd.

Az altalam kivalasztott anyag egy egyenes szalu, csomomentes lucfeny6 pallobol balta
segitségével lehasitott 1éc lett, egy olyan darabot valasztottam, ami hasitaskor szépen,
egyenesen hasadt le a nagyobb darab farol, ez mutatja, hogy nincsenek benne szalkifutasok,
tehat alkalmas lesz basszusgerenda készitéséhez.

8 https://hu.wikipedia.org/wiki/Basszusgerenda
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A lehasitott darabot kézigyalu segitségével levékonyitottam, ugy, hogy két oldala
parhuzamos legyen ¢és egy oldal ezekre parhuzamos (40.kép), majd a granitlapon
ellendriztem, hogy nincsen-e benne gorbiilet vagy csavarodas (41.kép). A célvastagsagom itt
7 mm-koriil volt, a hossza a tet6lap ¥4-e.

(40.kép) (41.kép)

2.6 basszusgerenda ragasztasa

A basszusgerenda ragasztasalal felrajzoltam a belsé oldalra a hangszer kozéptengelyét, a
tetlap felét és a hurlab jovobeli helyét nagyjabol. A basszusgerenda felét a tetOlap felére
helyeztem olyan ivben, hogy a hangréstdl tavolabb essen, de a basszus oldali hurlab alatt
atmenjen, ezutan kisméretli fakockadarabokat ragasztottam az oldalai mell¢, hogy ne cstisszon
el ragasztas kdzben majd fentrdl lefogattam. A ragaszto szaradasa utan a kilatsz6 maradékot
lekapartam a fiirészlapbol kialakitott késsel (42.kép).

2.7 basszusgerenda formazasa

Ragasztas utan 0gy faragtam le a basszusgerendat, hogy a kdzepén a magassaga 12mm, a két
végén pedig 4mm magas legyen, kozép és végek kozott dombszert, ives atmenetnek kell
lennie. Ezutan kissé megnedvesitettem a basszusgerenda feliiletét és durvabb csiszolopapirral
kerekitettem le azt, hagytam megszaradni, majd 1épésenként egyre finomabb
csiszolovaszonnal simitottam ki a fat. A csiszolas utan a gerenda két végét 45°-ban vagtam le
vésovel (43.kép).
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(42 kép) (43 kép)

2.8 tet6 ragasztasa a testre

Az rezonanst ezek utdn a testre ragasztottam. Az illesztéskor figyeltem arra, hogy mindenhol
nagyjabol egyenletesen {iljon fel az oldalfalakra, néhany helyen igazitanom kellett rajtuk,
ehhez a granitlapot, €és kézi csiszolast alkalmaztam. Amikor megfelelden illeszkedett a tetd a
kavahoz, fehér diszperzids ragasztoval vékonyan, ecset segitségével vékonyan lekentem az
oldalfalak és tokék tetejét, majd Asztalos- szoritokkal és csipeszekkel odafogattam azt a
lehetd legtobb ponton (44.kép).

(44 .kép)
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3. Hartarto

3.1 hurtarto tervezése

A hurtart6 tervezéséhez az interneten taldlhato toredékinformacidkat hasznaltam és
hegediikészitésrol szold konyvet.® Az altalam tervezett hirtartd 110 mm hosszu, felsd részén
45 mm széles, also részén 22 mm, teljes magassaga 10 mm a legmagasabb pontjan, a
vékonyitott részeknél 4 mm vastag. Az als6 oldallap egyenes sik a vékonyitatlan részeken. A
hangszerhez htrer6 kapcsolja hozza, amit az also részen kialakitott furatokba lehet
csatlakoztatni, a hirokat 3 egymastol egyenld tavolsagra 1évo furat tartja, amiket nagyobb kor
alaku és kisebb hossziikas nyilasok alkotnak.

3.2 anyag kivalasztasa, felrajzolas
A mestermunka elkészitése soran 3 hurtartdt csindltam, ennek okat a késébbiekben fejtem ki.

Az els6 hurtart6é anyagéul diot valasztottam, a szine és konnyli faraghatosaga miatt. Erre
felrajzoltam a tervekbdl készitett papir mintat (45.kép).

A masodik és harmadik hurtarto elkészitéséhez puszpang/buxus-fat (Buxus sempervirens)
hasznaltam, amib6l manapsag is gyakran készitenek hegedii alkatrészeket keménysége,
tartossaga, siiri szerkezete és konnyl faraghatésaga miatt (46.kép)

(45.kép)

9P. O. Apian Bennevitz, A hegediikészités alapismeretei 1920
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3.3 Forma vagas, nagyolas

A felrajzolt alakzatot dekopirfiirésszel vagtam ki a jel61ést6l tavolabb, majd vésével és ives
reszeldvel formaltam véglegesre. (47.kép)

(47 kép)
3.4 Forma kialakitas

Miutan kivagtam és a korvonalak mentén megformaltam elkezdtem az iveket és a
mélyedéseket kialakitani, ezekhez a folyamatokhoz a di6 esetében szalagcsiszolot, és
rotormarot hasznaltam kis csiszolo fejjel. (48-49.kép)

(48.kép) (49.kép)

A puszpangfabol késziilt hurtartok felsé oldalat szintén szalagesiszoloval forméaztam, a hirerd
befogatasahoz sziikséges részt rotormaroval alakitottam ki, a nagyobbik mélyedést pedig
fafarago vésovel. Az elsO puszpangfabdl késziilt hurtartd, hurerdt tartd furatait rossz szogben
fartam at, ez azt eredményezte, hogy a részt teljesen eltavolitottam és 2 formara faragott,
egymasra ragasztott darabbal helyettesitettem. a hurt-tart6 furatokat rotormardval alakitottam
ki. (50-51.kép)
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(50.kép) (51.kép)

A masodik buxus hurtartét az el6zéekhez hasonldé modon készitettem el, tigyelve arra, hogy a
hurerd furatait jol furjam ki, illetve a 2. htrtart6 tapasztalatai alapjan a hart tart6 furatokat is
pontositottam. (52-53.kép)

(52.kép) (53.kép)

3.5 csiszolas + apolas

A feliiletek csiszolasahoz 80-as, 120-as, majd 240-es csiszolovasznat hasznaltam, és vékony
lenolaj-réteggel vontam be.
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3.6 Hibak, ujrakezdés okai

Az els hurtartot az anyaga miatt kezdtem 0jra, a diét nem taldltam elég tartosnak ahhoz,
hogy a hurok feszitderejét tartosan és megbizhatdan megtartsa, habar akéar hasznalni is
lehetne.

A masodik hurtartondl a ragasztas miatt meriiltek fel problémak, ezekre elére szamitottam a
készitése soran. Reménykedtem benne, hogy kibirja a hurok feszitését, viszont az elsd hir
feltétele utan leszakadt a harerdt tartd rész a ragasztads mentén (54.kép).
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4.Vono

4.1 Vono tervezése

A von6 tervezésénél a Tourte altal készitett modern hegediivonokat vettem alapul. Ezek egy
pernabuco fabol késziilt homortian hajlitott palcabol, és egy ehhez csatlakozé a palca végén
csavarral hossziranyban allithat6 kapabal allnak.

Ez a vonofajta a torténelem sordn sokkal késébb jelent meg, ezért esélytelen, hogy hasznaltak
volna ehhez a hangszerhez a k6zépkorban. A hangszerhez akkoriban hasznalt vonok altalaban
hajlékony palcabdl alltak, aminek két végére 16sz0rt kotottek igy meghajlitva a vonot.

A sajat vondm anyagdul akacot valasztottam, a rendelkezésemre 4ll6 faanyagok koziil ennek
volt a legnagyobb a keménysége, tartossaga és rugalmassaga.

A képa anyagdhoz keménysége miatt buxust valasztottam, illetve ugyanezt hasznaltam a palca
fejére keriilo véddlemezként is.

4.2 anyag Kkivalasztasa, ragasztas

A palcahoz egy egyenes szali csomomentes ~71cm-es akac lécet valasztottam, ennek végére
egy masik kisebb, hasonld rostiranyt darabot ragasztottam (55.kép), késébb ebbdl fogom
kialakitani a vono fejét. A ragasztas el6tt a két darabot tokéletes illeszkedésig alakitottam.

(55.kép)

4.3 forma nagyolasa

A ragaszto szaradasa utan elkezdtem kialakitani a vono alakjat (56.kép). A palcat
legdmbolyitettem €s a fej felé haladva vékonyitottan az anyagot €s nagyjabol kialakitottam a
fej alakjat. A palca formazasahoz kézi gyalut, és megforditott majd befogatott szalagcsiszolot
hasznaltam. A fej kialakitasat reszelokkel végeztem.
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(56.kép)
4.4 Kapa kialakitasa

A képahoz puszpang anyagot hasznaltam. A felhasznalt fabol fiirésszel egy kisebb fakockat
vagtam, ennek méreteit a kész darab legnagyobb magassagabol és szélességébdl vettem. A
fakockat favésdvel trapéz alakura formaltam, ezutan rotormaroval kialakitottam a képa torkat.

A képa fels6 oldalat a palca ivéhez alakitottam. A vondszOr meghtizasara szolgalod
mechanizmushoz, el6szor egy jaratot furtam a palca végébe, itt fog bemenni a csavar, majd
ezt a kivant tertileten feliilrél kimartam rotormardval. Ahhoz hogy meg lehessen huzni a
kapat, ki kellett alakitanom egy kapa tetejére rogzitett vezetd szemet, ehhez tobb kialakitast
megprobaltam, de végiil egy hajlitott és méretre reszelt kisméretii L vasat hasznaltam, aminek
egyik végét vésovel kialakitott mélyedésbe apro facsavarral rogzitettem.

Ahhoz, hogy késobb a szort bele tudjam ékelni, kézi vésovel kialakitottam egy jaratot az also
oldalon.

(57.kép)
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4.5 vono forron hajlitasa

Mivel az altalam elkésziteni kivant von6é homoru, ezért a fa hdhatasra térténd formalhatosagat
kihasznalva homoruan meghajlitottam. Ehhez ugy kellett alakitanom, hogy az iv a fej felé
haladva egyre nagyobb legyen. A hajlitast tiizhely f6z6lapja felett végeztem, a palcat gyorsan
forgatva mozgatva a hoforras felett, hogy ne égjen meg a fa, majd miutan eléggé
felforrosodott kézzel hajlitottam.

(58.kép) (59.kép)

4.6 Diszités

A vonok kapa utani részére diszité fém/cérnaszalat szoktak tekerni,
illetve emellé bérdarabot ragasztani, ez egyrészt esztétikai,
masfeldl a vono stlypontjanak pontositasdhoz sziikséges. Az én
vondm esetében esztétikai és strukturalis erdsitésre szolgalt egy
kifut6 szal miatt. Ehhez igen erds fekete cérnat, és borszalagot
hasznaltam, ragasztashoz pillanatragasztot és fehér faragasztot
hasznéltam.

\!

"~ (60.kép)
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5. A vono szorozeése

A vono szOrdzéséhez témavezetdm javaslatara fekete 16sz6ért hasznaltam, hére olvadé erds
cérnat és pillanatragasztot. (61.kép)

(61.kép)

5.1 ékek vagasa kialakitasa

Ahhoz, hogy a szort a kapaba és fejbe kifaragott vajatba tudjam illeszteni, pontosan kifaragott
¢keket kellett készitenem. Ehhez a hangszer testének anyagaul is hasznalt, akacnal és
buxusnal puhabb juhart hasznaltam (62.kép). Az €k anyaganak azért kell puhabbnak lennie a
vond anyagandl, hogy az ¢k feszitése ne repessze szét a szOrt befogd részeket. Kialakitasat
favésdvel, késsel és lyukreszel6vel végeztem. Kialakitas soran a vajat belseje felé vékonyodd
trapéz alakra torekedtem, legnagyobb szélessége a vajat tetejénél mért szélesség, hossza pedig
akkora, hogy maradjon hely a szérnek kiférni a vajatbol. A fadarab aljat homoru ivesre
reszeltem, ide fog betilni a 10sz6r végére kotott csomo. (63-65.kép)

(62.kép) (63.kép) (64.kép) (65.kép)
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5.2 sz6r kapaba illesztése

a rendelt 10sz0rbdl kivalogattam a rovidebb, hibads darabokat, majd a végére erre a célra szant
csomot kotottem €s tobbszor athurkoltam, miutan a kotés eléggé dsszefogta a szalakat
levagtam a felesleget a csomodtol ~2mm-re. A vagott végeket biztonsagi okokbol
pillanatragasztoval Osszeragasztottam. A csomdzott véget ezutan belefektettem a vajatba,
aljaval parhuzamosan ¢és a kialakitott ¢kkel helyére szoritottam. A szort az ¢ken atforditva a
kialakitott jaratba fektettem rahtiztam a fémgytir(it és ehhez vékonyra kialakitott
falapocskékkal a gyliriit a kapa nyelvére ékeltem (66.kép).

(66.kép)
5.3 Aztatds, fésiilés

A szort ezutan ki kell fésiilni, hogy a szalak szépen egyenesen fussanak a fejbe. A kapat tavol
tartva vizbe aztattam a 16sz6r szabad részét és 10-15 percig allni hagytam (67 kép). Az aztatas
utan felhelyeztem a palcara, és azt borozott satuba szoritottam, hogy ne sériiljon. A befogatott
16sz0rt a kapatol indulva kezdtem el fésiilni és a fellelt csomokat atugorva haladtam tobbszor

végig, amig nem volt tobb elakadas (68.kép).
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5.4 szor fejbe illesztése

A kapat levettem a palcardl ¢és fejjel lefelé atforgattam a fej masik oldalara, ezutan az el6z6
pontban leirtakhoz képest csomodztam és ragasztottam a sz6rt a kellé hosszban, tigyelve arra,
hogy ne kdcoljam 6ssze a szalakat. Ekelés utan a kapét a szér megcsavarasa nélkiil
visszaforgattam ¢s felhelyeztem a palcara. (69.kép)

T
Ry

(69.kép)
5.5 felszorozott vono

Az alabbi képen a felsz6rozott, kész vonod lathatd. Megfigyelhetd, ahogy a képanal a gytiri

o

¢kelése miatt felgylirddott a szor, ezt egy rahelyezett lappal szoktak lefogatni ékelés elbtt.

(70.kép)

34



6. Hangolékulcsok, gomb
6.1 Anyagvalasztas

A hangoldkulcsok és gomb anyagaul az erre a célra gyakran hasznalt puszpangot
valasztottam, mint a hurtarté anyagahoz is. A faanyagombdl kis kockakat vagtam, amikbol
esztergagéppel fogom kialakitani a kivant format.

6.2 nagyolas, forma kialakitasa esztergagépen

A végleges méretnél kicsit hosszabb fakockakat hossziranyban befogattam a tokmanyba, majd
nekilattam a formdk méret szerinti kialakitasahoz (71.kép). A forgastengelyre kialakitott
kulcsok tollanak két parhuzamos oldalt simitottam le szalagcsiszoloval (72.kép). A tollak alatt
egy rovid részt a végsd méreteire esztergaltam (73.kép).

(71 kép) (72.kép)  (T3kép)
6.3 faragasa egyszeri szerszamon

Ahhoz, hogy keresztrudba furt lyukakba a kulcsok megfeleléen illeszkedjenek, végiik felé
enyhén vékonyodniuk kell. Hogy jol illeszkedjenek egy sajat készitésii faragdszerti
szerszammal faragtam Oket. Ennek elkészitéséhez egy luc darabba, a kulcsok keresztradon
1év6 helyével azonos lyukat furtam, és szogben egy gyalukést erdsitettem a fakockara, ugy,
hogy annak éle a furat mentén legyen (74.kép). Ezutan belehelyeztem a gombot és a kulcsokat
¢s addig tekertem amig az esztergaval levékonyitott résszel egyvonalba értem (75.kép).
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(75.kép)
6.4 hirfogé lyuk farasa

a kulcsokat a hangszerbe illesztettem és bejeloltem a hurok tartasara szolgalo lyukak
magassagat. A lyukakat kicsi, vékony furoval furtam ki (76.kép).

(76.kép)

36



7. Festés

7.1 Csiszolas

A ragasztas utdn még tullogo tetdlapot a test oldalaival egy vonalba faragtam késsel (77.kép).
Miutéan elég kozelire faragtam, csiszolévaszonnal alakitottam tovabb. Miutan a tetdlap szépen
illeszkedett a testre, nekilattam az egész hangszer csiszolashoz, ehhez finom csiszolévasznat
hasznaltam (78.kép).

(77 kép) (78.kép)
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7.2 Kivant szin elérése

A kivant szin elérés¢hez eldszor a maradék anyagokon tesztfestést végeztem, majd a festeni
kivant darabokat festettem le az els6 szinréteggel (79-81.kép). Par oras szaradas utan tovabbi
szinrétegeket vittem fel sotétebb pigmentekkel. Ezt egészen addig ismételtem amig egy tetszd
szint el nem értem.

(79.kép) (80.kép) (81.kép)
végso csiszolas

Miutan rendesen megszaradt a pac egy nappal késobb, csiszolovaszonnal atcsiszoltam a
hangszert, hogy a felesleges, be nem szivodott és raszaradt pigmenteket eltavolitsam.

7.3 lenolaj rétegezés

A befejezéshez lenolajjal kentem at az egész darabot. Azért lenolajat valasztottam, mert ezt
hosszu évszazadok 6ta hasznaljak a fa dpolasara, az is feltételezhetd, hogy ehhez a
hangszerhez is gyakran hasznaltak. A lenolajat ecsettel vittem fel boségesen a fa feliiletére,
majd rovid ideig (kb. 20-30 perc) allni hagytam, a beszivodashoz sziikséges id6 eltelte utan a
felesleget ronggyal letdroltem €s hagytam szdradni egy napot, ezt 3-4 szer ismételtem meg
(82.kép).

(82.kép)
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8. Osszeallitas, hangolas
8.1 A kész hangszer és a kiegészit6k

Azokat az elemeket, amiket én nem tudtam és nem is tudnék elkésziteni az internetrol
rendeltem az http://www.afolk.hu/bolt/ weboldalrol. A képen az Gsszes alkatrész lathato.

g -\
(83.kép)

8.2 Vono gyantazasa

Ahhoz, hogy a vono megrezgesse és ezaltal hangzasra birja a hurokat a szért gyantazni kell,

ehhez én vilagosabb gyantat valasztottam (84.kép). A feliiletét kereszt és hossziranyban

enyhén meg kell kaparni, hogy képes legyen a von6szor felvenni a gyantat (85.kép). A
kaparas utan nagyjabol 50x huiztam 4t rajta a vonot a gyantakockara nyomva azt.

(84.kép) (85.kép)
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8.3 A kész hangszer

A felhtirozas, 6sszeallitas és a hurlab (86.kép) beallitasa utan a hangszer készen all a
hangolésra és jatékra. A hurok fém hegediihtirok az altalaban hasznalt bélhturok helyett, a
hangolas g-d-a, ami torténelmileg is megallja a helyét. (87.kép)

(86.kép) (87.kép)
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Konkluzio:

Az elkészités soran rengeteg 11j technikakba nyerhettem betekintést. A tervezés és
kivitelezés folyaman a vonos harfa elkészitésének leirasa hianyaban rengeteg elemet a
kés6bbi vonos hangszerek és hegediikészités tudomanyabdl ismertem meg €s €pitettem bele a
sajat munkamba. Nagy élmény volt szdmomra a kutatds folyamata is, amibdl rengeteg 1j
dolgot ismerhettem meg, és mélyedhettem el a hangszer torténelmében is.

A végeredmény ugy érzem dnmagaért beszél, elégedett vagyok a befektetett energidval és
idével, amit a munkaba tettem, hiszen egy szamomra viszonylag ismeretlen mesterséget- a
hangszerkészitést ismerhettem meg kdzelebbrol, ugy, hogy kozben hasznalhatot alkottam.

A kész termék kisebb hibdaival egyiitt is nagy érték szamomra. Teljes magabiztossaggal
mondhatom, hogy nem ez lesz az utols6 hangszer, amit ezek utan a tapasztalatok utan
késziteni fogok.
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