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MESTERMUNKA BiRALATI LAP

Szerzo (jelolt): Magat Gabor

A mestermunka cime: Harito Tor készitése

A biralé neve, munkahelye, foglalkozasa:
Regenyei Péter

Regenyei Armory

Kardcsiszar, Villanyszereld, Elektrotechnikus, Sportoktatd (vivas)

1. Kinézet: (max. 5 pont) adott pontszam
2. A tor szerkezeti egysége: (max 8 pont) adott pontszam
3. A tor kidolgozottsaga: (max. 10 pont) adott pontszam
4. A tor hasznalhatésaga: (max. 20 pont) adott pontszam
S. A tor strapabirdosaga (mennyire sériillékeny):  adott pontszam

(max. 7 pont)

Osszpontszam: pontszam

2 pont
4 pont
4 pont

16 pont

5 pont
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A biralo altalanos véleménye a mestermunkarol:

A t6r egy nehéz, stabil erds harité tor. Kell6en széles keresztvassal, hogy rapier vivasban
hasznalhaté legyen. A penge kicsit gorbe, nehéz, viszont nagyon erés strapabird, nem veszélyezteti
az elgorbiilés. A markolat kényelmes, a b6rozés egyszerti kivitell. A pengve vastagsaga miatt az
egész tor fej nehéz. A tor vivasra illetve harcra alkalmas, akar teljesen kiélezheté.

Datum 2018. junius 09. e
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Bevezeto

,A kés minden bizonnyal az emberiség egyik legrégebbi vagd szerszama és
fegyvere. Legkllonfélébb formai jelentek meg az évezredek soran. Ha mar a
tulélés minden eszkoze elvész, egy kés az ember oldalan még mindig a
biztonsag érzetét adja.”

Joe DelLaRonde

Korulbeltl masfél éve figyeltem fel a kovacsolas szakmara, hogy mennyi
izgalmat rejt egy vas darabot megformalni sajat elképzeléseim alapjan és a
fantaziamat meg valdsitani.

Elsé probdlkozasaimat édesapammal kezdtem, aki megtanitott az elsé
mozdulatokra, hogy kell tartani a vasat és melyik kalapacsot hasznaljam.
KésGbbiekben sajat szorgalmamon mult és rengeteg gyakorlason, de
osszeraktam els6 késemet, amiben rengeteg javitani és fejleszteni vald volt.
Ezek utan egymas utan gyartottam a késeket és kisérleteztem az anyagokkal,
hol mit hasznalhatok, miben edzhetem a fémet, és hogy reagdl a h(itésre.
K&zben egyre tobb szerszamot szereztem be céliranyosan, tudtam mar mire
volt sziilkségem. Es egyre szebbek és jobbak lettek a munkaim.

Majd meg csinaltam elsé t6romet, ahol a penge hossza és a fegyver
bonyolultsdga miatt nem lett az igazi. Ezért fejlesztettem a technikdmat és
egyre jobbak lettek a munkdim, mig nem megcsinaltam Free Scholler
mestermunkamat, amibe minden tudasomat és igyekezetemet beleraktam.




ElGszo

Ezen t6r elkészitéséhez minden tuddsomat és tapasztalatomat latba vetettem
és rengeteg tanacsot és jo tippet fogattam mentoraimtdl, igy készitettem el.
Még rengeteg gyakorlasra van sziikségem, hogy olyan fegyvereket tudjak
késziteni, mint a régi és Uj mesterek.

A t6r készitéséhez sajat felszerelésemet és szerszamaimat hasznaltam, igy
korlataim kozt hoztam létre ezt a fegyvert.

A t6r elkészitése kozben a tapasztalatlansagomat kreativitasommal prébaltam
ellensulyozni, és gyakorlati tanacsokat kértem konzulenseimtél. Ennek
eredménye lett ez a tér, mely tény hogy nem hasonlit teljes mértékben a
mintdmul szolgald térre, de reményeim szerint hasznalhatésagban meg
egyeznek a kepeségeik.

Ha mdédomban all szeretnék még sok fegyvert késziteni, amik reményeim
szerint egyre jobb és jobban tlikrézik e szakma iranti csodalatomat.




Tor elkészitéséhez hasznalt szerszamok

- Kalapacsok egy konnyd a finom munkdkhoz, egy kézepes az
altalanos kovacsmunkakhoz és egy nehéz kalapacs a durva
formalasokhoz

- Egy 100 kg mos kovacs ull6




- Faszén tizelésd kovacstlizhely

- Koszord a durva csiszold munkakhoz

- Sarokcsiszoldk kiilonb6z6 finomsagu csiszold korongokkal

- Kulonféle reszel6k a finom csiszolasu munkakhoz




- Csiszol6 papir a finom csiszolé munkakhoz

- Tlzi szerszdmok, a tliz életben tartdsahoz

- Edzetd tartaly a fémek leh(téséhez

- Pillanatszoritdk, a fém anyagok lerogzitésére
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- Satu, az anyagok rogzitéséhez és dsszeszoritasahoz

Vonalzo, és zsebmérd szalag a mérésekhez

- Toléomér6, az anyagok méréséhez

11



Harito tor elkészitésének dokumentacidja

1.Tervezés:

Elsé Iépésben megterveztem az elkészitet t6rt, aminek mintajaul egy tér
szolgalt, amit az Esztergomi muzeumban lattam.

A képet csinalta Csiszar Andrds

Ezen t6r alapjan elkezdtem megtervezni sajat munkamat, amihez felhaszndltam
e t6r méreteit.
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2. Anyagok kivalasztasa?
2.1 Penge anyaga

A penge anyaganak rugdacélt (51Crv4) valasztottam, mert magas
elaszticitdsi modulussal rendelkezik, h6 kezelhet6 CrV-6tvozet 700
N/mm?2 korili, majd a nemesitést kovetéen tipikusan 900 és 1.200
N/mm?2 kozotti szakitd szilardsaggal rendelkezik.

2.2 Keresztvas anyaga
A keresztvas anyaga szerszamacél, amit tulajdonsagai miatt valasztottam.
A szén acélok osztalyaba tartozik, j6l edzheté kdnnyen kovacsolhata.

2.3 Markolat anyaga
A markolat tolgyfabadl késziilt mely rendkivil keményfa és jol birja a
faragast és alakitast. Ezt a fat vonom be egy réz sodronnyal, mely
rendkivil puha fém ez altal nem doérzsoli ki az ember kezét és nem
hajlamos a korréziéra sem.

2.4 Markolat gomb anyaga
A markolatgomb anyaga szintén szerszamacél, melyet jé tulajdonsagai
miatt valasztottam.

1 Forrés: (http://www.hunknifemaker.eu/51crv4-4-x-100-x-395mm-t443653)

e
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TOor elkészitése

Penge ki alakitasa kovacsolassal és csiszolassal

1. markolat tiiske kialakitasa

14



A képeken a markolat tiiske kialakitasa latszik, ahogyan kovacsolassal nyult meg az anyag, majd ahogyan
csiszolassal elérte végs6 formajat.

Kezdésnek vettem egy 30cm hosszu és 4 cm széles és 0,5 cm vastag vas lapot és
ebbdl kezdtem el ki alakitani a tért. Els6 |épésnek a markolat tiiskével kezdtem.

A markolat tiiske nagyon fontos része a fegyvernek, mert ez koti és tartja 6ssze
a markolatgombot, a markolatot, a keresztvasat és a pengét, ezért nagyon
fontos hogy rugalmas maradjon, de mégis erés hogy ne essen szét a fegyver.

Alakja a pengétdl tavolodva egyre vékonyodd, melyet kovacsolassal és
csiszolassal alakitottam ki.

Markolat tiiske kovacsolasa munkafolyamatokban

15



2.Penge hegy és él kialakitasa

A képeken a tér hegyének kialakulasa latszik

A hegy kikovacsolasa lehet6vé teszi minimalis anyag veszteség mellet, hogy ki
lehessen hegyesiteni a pengét. Ezaltal a penge vége felé egyre vékonyodd lesz,

mely majd az anyagok atszurasaban fog segiteni. Minél hegyesebb a csucs
szoge annal hegyesebb a penge.
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s S VAT ,,
A képeken az lathatd, ahogyan csiszolas segitségével ki alakul a penge él formdja

e -
2l =r

A penge él kialakitasa, melyet én csiszolassal végeztem, evvel alakitottam ki a
pengének a profiljat is mely gyémant alaku. Csiszoldassal konnyitettem, a
pengét, azért hogy kdnnyebben forgathatébba valjon. Az éleket
elvékonyitottam, ezdltal kialakitva a penge élét.
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A képeken a penge finomitasa lathaté

A végs6 finom csiszolassal eltlintettem az apré egyenetlenségeket a pengén,
ezdltal lesz egyenletes a penge él vezetése.

A képen a penge edzése lathato

A penge megedzése nagyon fontos és komoly szakértelem kell hozza.

B ———————————————
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A pengét egyenletesen felmelegitettem a tiiz felett, ezt a penge mozgatasaval
és folyamatos figyelés mellet végeztem és mind ezt addig csinaltam, mig
egyenletesen piros meleg nem lett.

Aztan egy el6re melegitett olajjal teli tartdlyba martottam. Amit6l megvaltozik
a vas szerkezete, igy er6sebb lesz a fém. De fontos tényez8 az id6. En 10
masodpercig tartottam belemeritve, utana levegén hitottem tovabb evvel
visszaeresztve a fémet, hogy meg tartsa rugalmassagat.

A képeken a penge lathatd edzetés utdn

Majd meg tisztitottam a fémet, hogy latszodjon nem sériilt-e meg a hiités
folyaman.

A képen a letisztitott penge és keresztvas lathaté

Majd készre csiszoltam a pengét, amit mar csak élezni kell.

19



3.Keresztvas kialakitasa

A Képeken a keresztvasnak szant vasdarab lathaté elsé alakitasi folyamatban

A keresztvasnak valdt el6szor nydjtani és vékonyitani kezdtem, hogy majd két
részre tudjam osztani, ami a kés6bbiekben a keresztvas két oldala lesz.

A keresztvas anyaga lyukasztas utan

Majd ha meg volt az anyag kozepe, akkor vésével kilyukasztottam az anyagot,
késébbiekben ide fog majd kertilni a penge.

20
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A keresztvas alakulasa kovacsolassal

Ezek utan elkezdtem tovabb alakitani a keresztvas két oldalat, ugy hogy kozel
azonos vastagsagot érjek el, Ugyelve kdzben hogy a lyukasztott résznél a lehet6
legtobb anyag maradjon meg.
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A keresztvas méretre vagasa

Ezek utan a lyukasztas kozepétdl szamitva 12,5 cm re mindkét iranyba levagtam
a felesleget. Majd bejeloltem a keresztvas végeitdl 1 cm-re léve részt, mert itt
lett kialakitva kés6bbiekben az ives végek.

A keresztvas elvékonyitasanak folyamata

A keresztvas kdzepe és a vége kozott elvékonyitottam az anyagot, evvel
csokkentve a sulyat.

22
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A képen lathatd, ahogy a keresztvas egyik oldalat 1440° -ban meg csavartam

Majd a kovacstlizhelyben megmelegitettem a vasat piros melegre, majd a
kozepét satuba fogtam és a végét fogdval megfogtam és meg csavartam.

Ezt majd a masik oldalon is elvégeztem.

A képen lathaté hogy a keresztvas mindkét oldala meg van csavarva és az egyik oldalat meghajlitottam 90 °-ban
ivesen

Ezek utan a kovacsull6 szarv tovére hajlitottam a keresztvas mind két oldalat,
ezzel javitva majd a t6r penge elfogd képességét.

23



A képen lathaté hogy a keresztvas mind két oldala meg lett hajlitva

A keresztvas két csavart részét vizben edzetem meg, de a kézepét nem hogy
rugalmas maradjon.

24



4. Markolat elkészitése

A képen a markolatnak hasznalt faanyag lathaté

Markolatnak télgyfat valasztottam. A lécbdl 12 cm-es darabot vagtam le, majd
kijeloltem a kozepét és furdfejjel lyukasztottam at. Ezt majd reszel6kkel
igazitottam a markolat tliskére, hogy a lehet6 legpontosabban illeszkedjen.

A képen a markolat fa lathat6, bejelélve mennyire kel le vékonyitani

Majd felrajzoltam a keresztvas és a markolat gomb kdrvonalat, hogy mennyire
kel el vékonyitani az anyagot.

——————————
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A képen a markolat fa lathatoé vékonyitas kdozben egy faragoé késsel

Majd el6szor fafaragd késsel el kezdtem leszedni a felesleget a markolat fardl.

A képeken a markolat lathatd, ahogyan szép
lassan eléri a célformat

Maijd csiszold papirral tlintettem el a maradék felesleget és az
egyenetlenségeket is, evvel kialakitva a markolat végleges formajat.

——————————
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A képen a kezemben Iév6 markolatra tekert réz huzal lathaté

A markolat bevonasara 1 mme-es réz huzalt hasznaltam, amit egy furé
segitségével 6sszecsavartam, ezzel |étrehoztam a réz sodronyt, amit a markolat
fara tekertem. A markolatfa két végére csindltam egy-egy befurast és evvel
fixaltam a réz sodronyt, amit bekentem epoxy ragasztdval.

A képen lathato a besodronyozott markolat a pengével, keresztvassal és a markolat gombbal
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5. Markolat gomb

A képen a markolatgomb alapjaul szolgdlé vasdarab lathaté

A markolatgombot, levagtam egy vas darabbdl 4 cm-nél, majd ebbdl
alakitottam ki.

A képen a markolatgomb elsé csiszolas és formazas utan lathaté

Majd a markolatfel6li oldalat elkerekitettem, a masik felét pedig
legdmbolyitettem, igyekezve hogy megtartsam a szogletességét.
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A képen a markolat gomb az atfurasa utan lathaté

Majd finom csiszold paprrtal finomitottam az apré egyenetlenségeken.

29



6. A tOr 0sszeszerelése

A t6r O0sszeszereléséhez fogtam a pengét sorban ra helyeztem a keresztvasat, a
markolatot és a markolat gombot és egy gaz égbvel el kezdtem melegiteni a
markolat tuske kilogo végét . A pengét korbe tekertem egy rongy darabbal és
be fogtam egy satuba. Mikor elég melegnek itéltem a markolat tliske végét

kalapaccsal ovatosan el kezdtem elkalapalni, mig nem az egész t6r 6ssze nem
szorult.
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7. Javitas

A birdlom els6 ranézéses itélete alapjan par javitast és cserét javasolt. Az volt a
meglatasa, hogy a tér a réz sodrony markolat tul nehézé tené, és a markolatra
ra férne egy kis igazitas.

Ennek fejében vissza csiszoltam az elkalapalt markolat tliske véget és szét
szedtem a t6rt hogy javitsak rajta. A markolatot ki javitottam és levagtam
bel6le 1 cm-ert, hogy a markolat tliske megint ki latszddjon és be vontam
spiralisan bérrel.

Szinezett kecske bér

A szinezett kecskebdrbdl ki vagtam egy 1,5 cm-es csikot. Majd a markolat fat
finoman be kentem ragasztdval és spiralisan el kezdrem fel tekerni ra, tigyelve
arra hogy jo feszes legyen és mindenhol a lehet6 leg egységesebb legyen az
atfedés.
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Bebdrozott markolat

Majd ezek utan neki altam megint 6sszerakni a tért. fel melegitettem a
markolat tiske végét és el kezdtem megint elkalapdlni, mint az els6
Osszerakdaskor. De a kalapalds soran el hajlot a markolat tliske, amit meg
probaltam vissza egyenesiteni, ami k6zben sajnalatos mddon el pattant a fém.

Az el t6rt markolattiiske

Sajnalatos okbdl kifolyolag tul rovid let a markolattiiske, ezért egy masik meg
oldast kellet talalnom az id6 hiany miatt.

igy a mentorok és édesapam tandcsara egy menetes szarat hegesztettem a
markolat tiiske végére és a markolatgombba menetet vagtam, hogy evvel
tudjam rogziteni és 6sszefogatni a tort.
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A meghegesztett markolattiiske

A markolatgombon is alakitottam kicsit, szintén a biraldém tanacsara
visszavettem a méretébdl amit csiszolassal csinaltam. gy a markolatgombom
hossza 2cm-re csokkent.

Az alakitott markolat gomb, menettel

A markolatgombba, mar bele volt furva a lyuk, amibe a menetvagdval vagtam
bele a menetet. EI6sz6r a durva menetvagoval kezdtem amit kicsit bezsiroztam

B ———————————————
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gép zsirral, itt majd dvatosan elkeztem tekerni éramutatd jarassal
megegyezbleg, korulbelll gy haromnegyed csavarast el6re és egy negyednyit
vissza, par alkalommal megjaratva visszafelé, hogy a fém szilankoktol meg
szabaduljak, kozben WD40 spricelve a lyukba ezaltal fokozva a sikosagat.
Miutan végig értem johetett a finom menet vagd ami finomitotta a
marokolatgombban [év6 menetet.

T
o - A

A markolatgomb menet vagdasa

igy mar nem all fent a markolat tiiske letérésének veszélye.

Ezek utan mar csak aprébb finomitasok voltak hatra, mint a markolatgomb
finom csiszolasa, a t6r 0sszerakdsa és a penge élezése.

A t6r 0sszerakasanadl tettem egy réz betétet a markolat és a markolat gomb
kozé diszitéscéljabol.

Majd kovetkezet a t6r 6sszeszerelése.
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8. Tor élezése

A t6r pengéjének élezése reszelbvel

A t6r pengéjének élezését el6szor koszorlvel kezdtem, mig nagyjabal
egyenletes nem let az éle, majd folyatattam finom polir korongu
sarokcsiszoloval. Legvégiil pedig egy kor reszel6vel éleztem meg a pengét
végleges allapotéra. gy a penge a markolattdl tavolodva egyre élesebb lett.
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9. Elkésziilt a mester munka
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A tor tulajdonsagai:

Sulya: 460g

Teljes hossza: 48cm

Penge hossza: 34,5cm
Markolat hossza: 11cm
Keresztvas szélessége: 17cm

Sulypont a keresztvastdl: 5,5cm
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Osszefoglalas:

A tOr készitést el8szor a tervezéssel kezdtem, itt kivalasztottam mindegyikhez a
megfelel6 anyagot és meg terveztem a t6rom formajat és méreteit.

A tervezés utan el kezdtem a penge kialakitasat aminek elsé |épése a markolat
tlske és a hegy kikovacsolasa volt. Miutdn meg volt a penge mérete elkezdtem
lecsiszolni a felesleget az élekrdl , amivel ki alakitottam a penge formajat.

Ezek utan elkezdtem kialakitani a keresztvasat, amelyet egy homogén vas
darabdl formaztam ki, ezt nyujtottam, lyukasztottam és vagtam méretre. Majd
ezt csavartam és hajlitottam a jobb hasznalhatésag miatt.

Majd levagtam a markolatt gombnak vald anyagot, amit megcsiszoltam és
atfuartam, majd késébbiekben menetet vagtam belé.

Ezek utan kovetkezett a markolat kialakitasa, amit el6szor méretre vagtam,
majd atfurtam és a markolat tliskére igazitottam és megformaltam, hogy
kényelmesen illesztkedjen a tenyérbe, és bevontam réz sodronnyal, amit
késébb lecseréltem egy bérel bevont markolatra a plusz suly elkeriilése
érdekében. Majd kovetkezet a tér 6sszerakasa, amit a javitas céljabol
szétszedtem, és gondok adddtak az Ujbdli 6sszerakassal, ezért ujbdli javitas
érdekében plussz anyagot kellet hozza hegesztenem egy menetes szar képében
ami egyszer(ibbé teszi az 6sszeszerelést és a kés6bbi javitasokat is.
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